M1-OPERAȚII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILE-PIELĂRIE

CLS. A X-A LICEU, TEHNICIAN DESIGNER VESTIMENTAR/TEHNICIAN ÎN INDUSTRIATEXTILĂ
FIȘĂ DE DOCUMENTARE 
MAŞINA SIMPLĂ DE CUSUT
Maşina simplă de cusut este utilajul principal utilizat în procesul de confecţionare a îmbrăcămintei. Cu excepţia unor cusături speciale maşina simplă de cusut reprezintă utilajul de bază folosit la majoritatea operaţiilor de coasere. În ţara noastră sunt folosite diverse tipuri de maşini de cusut care se clasifică astfel:

1.   În funcţie de destinaţie:

maşini de cusut industriale;


maşini de cusut casnice;

2. În funcţie de modul de acţionare:

maşini acţionate mecanic;


maşini acţionate prin pedală;


maşini acţionate manual;

3. În funcţie de forma suveicii:

maşini cu suveică rotundă;


maşini cu suveică lungă;


maşini fără suveică;

4. În funcţie de mişcarea apucătorului:

maşini cu apucător rotativ;


maşini cu apucător oscilant;

5. În funcţie de cusătura realizată:

maşini de cusut cu un ac ce realizează tighel simplu;


maşini cu două ace care realizează tighele în paralel;


maşini de cusut în zigzag;

1.   CARACTERISTICI TEHNICE ŞI UTILIZĂRI
Reprezintă  utilajul  principal  în  producţia  de  confecţii.  Datorită  cusăturii  pe  care  o realizează, este întrebuinţată la majoritatea operaţiilor din procesul confecţionării. Maşina funcţionează cu 2 fire de aţă înfilate unul la ac , iar al doilea la suveică. Este acţionată de un motor electric cu puterea de la 0,25-0,4 Kw, asigurând o viteză de coasere de la 2000-6000 împunsături/minut.
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Maşina are ca elemente componente:

1.
masa de lucru

2.
corpul maşinii

3.
suportul bobinelor de aţă

4.
vizor pentru verificarea nivelului de ulei (5, 6)

7.  orificiu pentru introducerea uleiului

8.  motor electric

9.  cuplaj motor – arborele principal

10.  pedală de acţionare

11, 12.  tije

13.  tambur pentru reglarea pasului

14. manetă pentru coaserea înapoi

15.
bobinator de fir

2.   FUNCŢIONARE
Maşina se compune din următoarele părţi principale: masa maşinii 1 care susţine corpul 2 ce încorporează organele de lucru şi mecanismele de funcţionare.

La masa de lucru, în partea dreaptă, se fală montat suportul 3 ce susţine bobinele cu fir pentru ac şi pentru suveică. Pe corpul maşinii este montat vizorul pentru ulei 4 având marcate nivelele 5 şi 6 cât şi orificiul 7 prin care se introduce uleiul în rezervorul central. La partea inferioară sub masa de lucru, se află montat motorul electric 8, aflat în legătură cu cuplajul 9 ce transmite mişcarea de la motor  la  arborele  principal  al  maşinii.  Pentru  cuplarea  motorului  cu  arborele  principal  sunt prevăzute tijele 11 şi 12. în partea dreaptă a corpului maşinii se află tamburul gradat 13 prin care se reglează lungimea pasului de tighel, iar sub  acesta este montată maneta de acţionare 14  care serveşte la coaserea înapoi. Decuplarea celor 2 discuri de fricţiune se face automat de către un dispozitiv prevăzut cu arc montat în interiorul dispozitivului. La partea orizontală a corpului maşinii se află montat bobinatorul de fir 15 care depune firul pe mosorul suveicii.

  3.   ORGANELE DE LUCRU
	Organul de lucru
	Denumire
	Rol
	Mişcare
	Elemente

componente
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	Acul
	de a

transporta firul

superior prin

material şi de a forma bucla

pentru împletire

cu firul de la

suveică
	de ridicare-
coborâre în

plan vertical
	1- butuc

2 - tijă

3 – vârf

4 – orificiu

5 – şanţ lung

6 – şanţ scurt
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	Conducător

de fir
	-conduce firul

de la ac şi îl

tensionează

după ce a fost

împletit cu firul

de la suveică
	-complexă,

de forma

cifrei opt
	1 – orificiu

conducător de fir

2- braţ debitor
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	Transportor

	-transportă

materialul în

timpul coaserii
	-complexă de

ridicare ,

înaintare,

coborâre şi

retragere
	1-cremalieră dinţată

2 –suportul

cremalierei
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	Suveica 


	-alimentează

mașina cu firul

inferior şi îl

tensionează în

vederea

formării

cusăturii

	nu are

	1-corp

2.-locaş de

stabilizare în

carcasă

3-suportul bobinei

cu fir

4-peniţă de

tensionare

5- portiţă de

asigurare în carcasă
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	apucător
	- prinde bucla

formată de ac

şi o împleteşte

cu firul de la

suveică
	-de rotaţie de

la muncitor

spre spatele

maşinii
	1-corp

2- cioc de prindere

3- ax suport
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	Picioruş de

presare


	-Presează

materialul pe

transportor în

vederea

realizării

transportului


	-Nu are

mişcare; este

acţionat în

sus şi în jos

pentru

introducerea

materialului


	1. talpă

2. suport

3. orificiu

4. locaş de

montare


4.   DESERVIRE
Maşina este deservită de către un muncitor. Asigurarea ciclului de funcţionare în condiţii normale este determinată de o deservire, întreţinere şi lubrifiere corespunzătoare, în conformitate cu normele tehnice de folosire a maşinii. Lucrările de pregătire sunt:


Curăţirea şi ştergerea de scame şi praf a corpului şi mesei de lucru;


Înfilarea firului de aţă la ac;


Cuplarea motorului electric cu sursa de energie prin rotirea comutatorului;


Bobinarea firului pentru suveică;


Înfilarea firului la suveică şi introducerea suveicii în maşină;


Verificarea cusăturii prin coaserea pe deşeuri

5.   ÎNTREŢINERE
Lucrările de întreţinere sunt lucrări curente care se fac zilnic sau pe schimburi. Întreţinerea cuprinde lucrări de:


Curăţirea maşinii se face la începutul sau la terminarea schimbului de lucru, maşina fiind decuplată de la sursa de energie. Astfel, se îndepărtează scamele şi praful de pe corp, masă sau organele de lucru.


Lubrifierea maşinii este de tip continuu, realizată de o pompă centrală. Unele puncte sunt unse manual de către muncitor.


Reglarea se realizează atunci când apar defecte în cusătură
	Defecţiuni şi dereglări
	Cauzele care le produc
	Remedieri

	Ruperea firului de la ac
	- dispozitivele de tensionare nu sunt

bine reglate (sunt prea strânse)
	Reglarea tensiunii firului

	
	- conducătoarele de fire sunt uzate
	Înlocuirea sau şlefuirea conducătoarelor de

fir

	
	-aţa este de calitate necorespunzătoare
	Înlocuirea firului

	
	Aţa nu corespunde cu fineţea acului şi

cu grosimea materialului
	Înlocuirea firului

	Ruperea firului

de la apucător
	Excentricul  de  tensionare  este  uzat

sau dereglat
	Şlefuirea sau reglarea excentricului

	
	Conducătoarele de fir au striaţii
	Şlefuirea conducătoarelor

	
	Aţa este de calitate necorespunzătoare
	Înlocuirea aţei.

	Înşirarea

tighelului
	Tensiunea firului de la ac prea mare

(înşirare pe faţă)
	Se echilibrează tensiunea firului de la ac sau

suveică prin reglarea discurilor de presiune

	
	Tensiunea firului de la suveică prea

mare (înşirare pe dos)
	

	
	Fineţea aţei de la suveică este diferită

de cea de la ac
	Înlocuirea aţei necorespunzătoare

	Ruperea

apucătorului
	Apucătorul
loveşte
în
dinţii

transportorului
	Montarea corectă a apucătorului

	
	Apucătorul loveşte în capacul maşinii
	

	Încreţirea cusăturii
	Firul
de
la
ac
şi
suveică
prea

tensionate
	Reglarea tensiunii

	
	Dinţii transportorului sunt uzaţi sau au

o cursă neregulată
	Recondiţionarea transportorului

	Perforarea materialelor
	Acul are vârful tocit sau este
prea

gros
	Înlocuirea acului

	
	Pasul tighelului este prea mic faţă de

structura materialului
	Reglarea pasului

	Maşina funcţionează greoi
	Nu este unsă sau a fost unsă cu ulei

necorespunzător
	ungere

	
	Curelele de transmisie sunt prea lungi

sau prea strâmte
	Reglarea întinderii curelelor

	
	Lagărele diverselor axe sunt murdare

sau gripate
	Curăţarea, ungerea sau recondiţionarea lor.


�











2

