 M1-OPERAȚII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILE-PIELĂRIE

CLS. A X-A LICEU, TEHNICIAN DESIGNER VESTIMENTAR/TEHNICIAN ÎN INDUSTRIATEXTILĂ
TEST DE EVALUARE
Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.
SUBIECTUL 1                                                                                                        10 PUNCTE
Citiţi cu atenţie enunţurile de mai jos şi încercuiţi varianta corectă:

1. Organele de lucru ale maşinii simple sunt:

a. acul, transportorul, pedala

b. picioruşul de presare, cuţitul, apucătorul

c. acul, suveica, apucătorul
2. Apucătorul inferior al maşinii triplock are o mişcare:

a. rectilinie alternativă

b. de rotaţie continuă

c. de oscilaţie

3. Tighelul înşirat pe faţă se datorează:

a. tensionării prea mari a firului inferior

b. tensionării prea mari a firului superior

c. tensionării prea mari a ambelor fire

4. În timpul coaserii, picioruşul de presare al maşinii simple de cusut are mişcare:

a. de rotaţie

b. rectilinie alternativă 

c. nu are mişcare

5. Montarea necorespunzătoare a acului duce la apariţia următoarelor defecte:

a. scăpări de coasere

b. perforarea materialului

c. ruperea firului inferior

SUBIECTUL 2                                                                                                        10 PUNCTE
 Notaţi A sau F în dreptul afirmaţiilor de mai jos după cum consideraţi că acestea sunt adevărate sau false :            

1. Maşina simplă de cusut realizează o cusătură elastică.

2. Roţile de curea şi cureaua de transmisie sunt organe de lucru ale  maşinii simple de cusut.

3. Ruperea frecventă a firului superior se datorează pasului prea mic al cusăturii. 

4. Scăpările de coasere apar când acul este montat prea sus.

5. Apucătorul are rolul de a prinde bucla formată de ac şi de a o împleti cu firul de la suveică.

SUBIECTUL 3                                                                                                        40 PUNCTE

1. Să se reprezinte cusătura tighel simplu şi să se definească mărimea caracteristică.

                                                                                                                                  10 PUNCTE
2. Să se enumere cel puţin trei defecte de coasere  şi să se explice cauzele apariţiei şi metodele de remediere.                                                                                                            18 PUNCTE
3. Să se compare acul maşinii simple de cusut cu acul maşinii triplock din punct de vedere al  rolului, mişcării şi poziţiei pe maşină.                                                                      12 PUNCTE
	Acul 
	Maşina simplă de cusut
	Maşina triplock

	Rol 
	
	

	Mişcare 
	
	

	Poziţie pe maşină
	
	


SUBIECTUL 4                                                                                                        30 PUNCTE
1. Pentru reperele reprezentate mai jos se cere:

a. Să se denumească fiecare reper şi să se specifice din ce categorie face parte: principal sau secundar.                                                                                                                   10 PUNCTE
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b. Să se enumere materialele auxiliare necesare realizării produsului.
                           20 PUNCTE
BAREM DE CORECTARE ŞI NOTARE
Notă: Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL 1                                                                                                        10 PUNCTE

1-c, 2-c, 3-b, 4-c, 5-a

Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte.
SUBIECTUL 2                                                                                                        10 PUNCTE

1-A, 2-F, 3-F, 4-A, 5-A

Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte.

SUBIECTUL 3                                                                                                        40 PUNCTE

1. Pentru reprezentarea corectă a cusăturii tighel simplu  şi pentru definirea  corectă a pasului de cusătură se acordă  2X5 PUNCTE =10 PUNCTE.
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                                                                5 PUNCTE
Caracteristici:

-este formată din două fire: firul 1 condus de ac și firul 2 condus de apucător

-punctul de împletire a cusăturii se formează la mijlocul grosimii straturilor de material

- numărul de pași pe un centimetru de cusătură reprezintă desimea cusăturii

Distanța dintre două împunsături succesive ale acului se numește pasul cusăturii-p-  

                                                                                                                                 5 PUNCTE
2. Defecte de coasere, cauzele apariţiei şi metodele de remediere.

Pentru fiecare defect enumerat, cauza apariţiei şi metoda de remediere se acordă câte 2 puncte.                                                                                                TOTAL 18 PUNCTE

	Defecţiuni şi dereglări
	Cauzele care le produc
	Remedieri

	Ruperea firului de la ac
	- dispozitivele de tensionare nu sunt bine reglate (sunt prea strânse)
	Reglarea tensiunii firului

	
	- conducătoarele de fire sunt uzate
	Înlocuirea sau şlefuirea conducătoarelor de

fir

	
	-aţa este de calitate necorespunzătoare
	Înlocuirea firului

	
	Aţa nu corespunde cu fineţea acului şi cu grosimea materialului
	Înlocuirea firului

	Ruperea firului

de la apucător
	Excentricul  de  tensionare  este  uzat sau dereglat
	Şlefuirea sau reglarea excentricului

	
	Conducătoarele de fir au striaţii
	Şlefuirea conducătoarelor

	
	Aţa este de calitate necorespunzătoare
	Înlocuirea aţei.

	Înşirarea

tighelului
	Tensiunea firului de la ac prea mare

(înşirare pe faţă)
	Se echilibrează tensiunea firului de la ac sau

suveică prin reglarea discurilor de presiune

	
	Tensiunea firului de la suveică prea

mare (înşirare pe dos)
	

	
	Fineţea aţei de la suveică este diferită

de cea de la ac
	Înlocuirea aţei necorespunzătoare

	Ruperea

apucătorului
	Apucătorul
loveşte
în
dinţii

transportorului
	Montarea corectă a apucătorului

	
	Apucătorul loveşte în capacul maşinii
	

	Încreţirea cusăturii
	Firul
de
la
ac
şi
suveică
prea

tensionate
	Reglarea tensiunii

	
	Dinţii transportorului sunt uzaţi sau au o cursă neregulată
	Recondiţionarea transportorului

	Perforarea materialelor
	Acul are vârful tocit sau este prea

gros
	Înlocuirea acului

	
	Pasul tighelului este prea mic faţă de structura materialului
	Reglarea pasului

	Maşina funcţionează greoi
	Nu este unsă sau a fost unsă cu ulei necorespunzător
	ungere

	
	Curelele de transmisie sunt prea lungi sau prea strâmte
	Reglarea întinderii curelelor

	
	Lagărele diverselor axe sunt murdare

sau gripate
	Curăţarea, ungerea sau recondiţionarea lor.


3. Să se compare acul maşinii simple de cusut cu acul maşinii triplock din punct de vedere al  rolului, mişcării şi poziţiei pe maşină.                                                      

	Acul 
	Maşina simplă de cusut
	Maşina triplock

	Rol 
	Conduce firul superior prin straturile de material şi formează o buclă.
	Conduce firul superior prin straturile de material şi formează o buclă.

	Mişcare 
	Rectilinie alternativă în plan vertical
	Rectilinie alternativă în plan înclinat

	Poziţie pe maşină
	Vertical 
	Înclinat cu vârful spre lucrător 


Pentru fiecare răspuns corect se acordă 2 puncte.                        6X 2 PUNCTE=12 PUNCTE
SUBIECTUL 4                                                                                                        30 PUNCTE

a.
- reper spate – principal-4 PUNCTE
- reper faţă – principal- 4 PUNCTE
- betelie – secundar  -2 PUNCTE
                                                                                                                                  10 PUNCTE                                              
b.Materialele auxiliare necesare realizării produsului.

- aţa de cusut
- fermoar

- nasturi

- eventual căptuşeală

                                                                                                      4X 5 PUNCTE=20 PUNCTE
5

